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DETTAGLIO DI APPOGGIO SU C.A. e GIUNZIONE TRAVI LATERALI TRASVERSALI

Viti M24
fori Ø26

nervature ≠ s= 25 mm

TRAVE LATERALE
TRASVERSALE SU
ALLINEAMENTO
SPALLE

≠ 600x35

≠ 1340x25
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TRAVE PRINCIPALE - TRAVE 6
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≠ 1200x25
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TRAVE PRINCIPALE - TRAVI 2-3-4-5

≠ 600x35

≠ 1200x25
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Pioli
(vedere dettaglio)
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DETTAGLIO DI GIUNZIONE TRAVI A SBALZO scala  1:10
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n°2 Viti M20

nervature ≠ s= 15 mm

piatto di confinamento
solaio

s= 10 mm

90

TRAVE A SBALZO

TRAVE PRINCIPALE

nervatura giunzione Travi a sbalzo
≠ s= 25 mm

nervatura giunzione
Diaframmi
≠ s= 25 mm

140

200

A'

A'

SEZ. A'-A'

B'

B'

SEZ. B'-B'

L80x8
(crociera superiore e inferiore)
inclinate come l'andamento del piano stradale)

2

~1
40

2000

3

950

Viti M20
fori Ø22

Viti M20
fori Ø22

Viti M20
fori Ø22

Viti M20
fori Ø22

Viti M20
fori Ø22

nervatura ≠ s= 25 mm
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100100100
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 Sez. SPALLA AREZZO  0+ 194.49

~1990 ~1760

scala  1:50
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2000 2000 2000 2000 2000~1500 ~2260

scala  1:50
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2000 2000 2000 2000 2000

 Sez. SPALLA FIRENZE 0+166.49

~2000 ~1760

scala  1:50

≠ 800x15

≠ 300x20

300

20
80

0
20

84
0

15

90°

90°

TRAVI LATERALI
TRASVERSALI SU
ALLINEAMENTO SPALLE

6

80

20
0

80
PIATTO PIEGATO  "C"
 200x80x6

PROFILO
TRAVI SECONDARIE DI
COLLEGAMENTO TRAVI A SBALZO

80

80

8

PIATTO PIEGATO A "L"
 80x80x8

PROFILO
CONTROVENTI DI PIANO
e DIAFRAMMI

≠ 200x20

140 20
20

VA
R

IA
BI

LE
   

80
0÷

20
0

≠ 140x20

TRAVI A SBALZO

200

15

90°

90°

DETTAGLIO PARAPETTO ESTERNO scala  1:10

1000  interasse

Tubo Ø48,3x4

piatti
coprigiunto s= 12 mm
con saldate
imbottiture  s= 5mm

Spessore per
appoggio predalle
(vedere dettaglio)

Spessore per
appoggio predalle
(vedere dettaglio)

Viti M24
fori Ø26

piatti
coprigiunto s= 12 mm

 con saldate
imbottiture s= 5mm

DETTAGLIO DI GIUNZIONE  DIAFRAMMI scala  1:10

Montante in
piatto sagomato
100xLxS= 20mm

pannellature
con rete metallica
(da definire)

 n° 4
barre filettate M12
con resine tipo HILTI
HIT HY 200 A

80

Travi secondarie di
collegamento travi a

sbalzo

CARPENTERIA METALLICA:  (Classe di esecuzione EXC3)

MATERIALI:
-Travi Principali e secondarie: Acciaio Autopatinabile   EN 10025 S355JOW
-Diaframmi: Acciaio Autopatinabile   EN  10025 S355JOW
-Piastre in genere, coprigiunti: Acciaio Autopatinabile   EN 10025 S355JOW

Caratteristiche minime: Tensione di rottura a trazione >= 510 N/mmq
Tensione di snervamento >= 355 N/mmq

Pioli:
Tipo "NELSON"
Acciaio tipo S235J2G3+C450 EN ISO 13918

Bullonerie (non precaricate):

- Classe 10.9  - EN 15048
- Rondelle piane    min. 100 HV UNI EN ISO 6507-1

SALDATURE:
SALDATURE A CORDONI D'ANGOLO CONTINUE

Le SALDATURE A CORDONI D'ANGOLO,
se non diversamente specificato, devono
rispettare la seguente indicazione

N.B.: Le SALDATURE A CORDONI
D'ANGOLO possono essere sostituite da
SALDATURE A PARZIALE PENETRAZIONE
con la stessa sezione di gola (a)

- I bulloni disposti verticalmente avranno la
testa della vite rivolta verso l'alto e il dado verso
il basso.

SALDATURE:
- Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M. 17.01.2018
- Tutte le giunzioni saldate per l'unione dei conci di trave saranno eseguite a completa
penetrazione
- Tutte le altre saldature si intendono a cordoni d'angolo e continue salvo dove
diversamente specificato
- Livello di accettabilità per tutte le saldature:  B

REQUISITI MINIMI DI RESISTENZA A FATICA
DEI DETTAGLI DA ADOTTARE (RIF. NTC 2018)

Saldatura Pioli:                           Dett.  9 tab.  C4.2.XV (80)
Saldatura Irrigidenti:                  Dett.  7 tab.  C4.2.XV (80)
Giunti trasv. ptb:                        Dett.  7 tab.  C4.2.XIV (90)
Saldatura long. anima su ptb
con slot <= 60 mm:                    Dett.  9 tab.  C4.2.XIII (71)

NOTE E PRESCRIZIONI GENERALI:
- In fase esecutiva saranno determinate le tipologie ( e quindi geometrie) dei vincoli
di appoggio e dei martinetti idraulici. E' quindi probabile che localmente si debbano
prevedere "correzioni" geometriche dell'estremità delle travi principali.
- Le lunghezze riportate delle travi principali non tengono conto della controfreccia
costruttiva.
Le lunghezze reali dovranno essere quindi determinate tenendo conto di essa.
- Le quote altimetriche sono espresse in metri.
-Le dimensioni e quote del disegno sono espresse in millimetri.

90
50

piatto  s= 20 mm

nervatura ≠ s= 25 mm

C'

C'

SEZ. C'-C'

Viti M20
fori Ø22 90 50

L 80x8 incrociato
(crociera superiore)

L 80x8 incrociato
(crociera inferiore)

DIAFRAMMI
(Passo 4000 mm)

2 3

2000

80
50

Viti M20
fori Ø22

Viti M20
fori Ø22

80
50 piatti di giunzione crociere

≠ s= 20 mm

Diaframmi inclinati come
l'andamento del piano stradale

COMPOSIZIONI PROFILI IN ACCIAIO (TIPO CORTEN) scala  1:10

TRAVE PRINCIPALETRAVE PRINCIPALE

COSTOLATURE TRAVI PRINCIPALI
scala  1:10

150

nervatura ≠ s= 25 mm
Passo 4000 mm
intervallate ogni 2 mt
con nervature sui diaframmi

25
piatti di giunzione crociere
≠ s= 20 mm

1

~7%

~1100~900

130,98
131,12

131,26
131,40

131,54 131,54

2
3 4

5 6

~7%

~1385 ~615

 Sez.  MEZZERIA

1 2 3 4 5 6 5

~7%

~1100~9001 2
3 4

5 6131,29
131,43

131,57
131,71

131,85 131,85

DETTAGLIO PIOLATURE

A A

H

SCHEMA PIOLI

PROFILI
PIOLI (tipo e

diametro)
altezza H

(mm)
File pioli

trasversali (n°)

interasse
trasversale
A (mm)

interasse longitudinale
B (mm)

TRAVI PRINCIPALI
1÷6

Pioli tipo NELSON
Ø22 200 3 150 estremità 5 mt =180

zona centrale = 200
TRAVI LATERALI
TRASVERSALI

Pioli tipo NELSON
Ø22 200 2 200 200

TRAVI A SBALZO Pioli tipo NELSON
Ø22 200 1 X 200

A

H

B

estremità
5 mt

estremità
5 mt

zona centraletravi principali

B

12
00

SALDATURE DI TESTA A COMPLETA PENETRAZIONE
Le SALDATURE tra i CONCI sono previste a COMPLETA PENETRAZIONE (classe I) salvo diversa indicazione

I lembi devono essere preparati nel rispetto delle norme UNI EN ISO 9692-1 e 9692-2 e in modo conforme alle
preparazioni usate nei test di validazione delle WPS.
Le saldature testa a testa, prima di essere riprese dalla parte opposta, devono essere solcate a rovescio con
mola o con ARC AIR seguito da molatura.
I controlli non potranno essere di entità inferiore a quanto previsto con le prescrizioni della UNI EN 1090-2.
Per le giunzioni testa a testa a completa penetrazione eseguite sulle travi principali i controlli MT/PT e/o UT/RT
dovranno essere di almeno il 50% o 100% se le saldature saranno eseguite in cantiere.

TOLLERANZE:
Tolleranze di fabbricazione essenziali:  UNI EN 1090-2: 2011  TAB. D.1.1 - D.1.10
Tolleranze di fabbricazione funzionali: UNI EN 1090-2: 2011  TAB. D.2.1 - D.2.13 Classe 2
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70°
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per  10 < h < 40 mm
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per  3 < h < 20 mm

70°÷90°
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calastrelli
s=25 mm
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foro Ø22
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foro Ø22

2  L80x8
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fissaggio alle piastre di appoggio di
vincolo (vedere altra tavola)
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≠ 600x30

90° ~20 Spessore per
appoggio
lastre predalle

* *

* Quote teoriche.
Tenere conto della
"monta" delle travi

PARTICOLARE SPESSORE APPOGGIO LASTRE PREDALLE
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~7%
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(vedere dettaglio)
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~7%
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MARTINETTI IDRAULICI

370
150

Isolatore

battuta longitudinale

muro in c.a.

600

1000

4

Allargamento ala inferiore

piano strada

150
giunto

strutturale

Muro in c.a.
(spalla)

Appoggio di vincolo
vedere tavola sottostrutture+

Baggiolo

Giunto di dilatazione
stradale

370

ASSE APPOGGI

25
0

10
0

F' F'

1000

 filo spalla

E'

E'

D'

D'

SEZ. D'-D'

Viti M24
fori Ø26

SEZ. E'-E'

SEZ. F'-F'

Baggiolo

Variabile
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